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ПЛАН семинаров по машиностроению
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- Ремонт газовых пузырей
- Пропитка
- Сокращение отходов

- Материалы для схватывания
- Материалы для направляющих
- Скреперы, стыки и прокладки 

- Материалы для балансировки 
несостыковок
- Материалы фундамента

- Защитные покрытия
- Ремонт металлов / Холодная 
сварка
- Термостойкие распыляемые 
герметики

Литейное 
производство и
автомобилестроение

Машиностроение

Металлоконструкции 
и  мостостроение

Ремонт и 
общее техническое 
обслуживание
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Ассортимент продукции
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Решения
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Р е ш е н и я
Консультирование и 

обучение

Обслуживание и сборка

Научные 
исследования и 

разработки

Продукты и аксессуары
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Erkan.polat@diamant-polymer.de
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Стандартная продукция для станкостроения
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= семинар 
МОДУЛЬ 1
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Эффективность производства:

DWH – Покрытия с точной корректировкой.

Самый простой способ экономии времени, усилий 

и средств 

DWH —

металлонаполненный полимерный 

продукт промышленного класса. 

Он используется тогда, когда для соединения частей, компонентов и машин 

требуются высокоточные корректировки (на уровне мкм). 

Применение технологии формовки с DWH для выравнивания в станкостроении 

позволяет значительно снизить расходы (по сравнению с обычными способами), 

поскольку дорогостоящая высокоточная механическая обработка не требуется. 

Эта технология позволяет выполнять формовку на месте с точностью до мкм,

абсолютно копируя поверхность инструмента.

Материал можно либо приклеить к формуемым поверхностям либо снять, добавив сверх-тонкий

слой разделяющей жидкости.
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Характеристики продукта:

• очень высокая точность, отвечающая данным измерений

• высокая нагрузочная способность до 120 Н/мм² 

(статичная нагрузка)

• превосходное демпфирование колебаний

• посадка с натягом 100%

• 100% передача усилия

• отличная адгезия

• износ и атмосферное старение практически 

отсутствуют 

• превосходная точность до мкм 

• дорогостоящая механическая обработка и 

окончательная обработка не требуются
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Спецификации

Все спецификации доступны по ссылке: 

https://www.diamant-polymer.de/en/download/technical-data-sheets/
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Технические данные

Бренд DIAMANT Соотношение компонентов A : В толщина слоя, мин [мм]

Продукт теплостойкость, постоянная [°C] толщина слоя, рекоменд. [мм]

Тип температура стеклования [°C] (7TG) толщина слоя, макс [мм]

п/п теплостойкость, краткосроч. [°C] прочность на разрыв [Н/мм2]

особенность

время отверждения до 

разгрузки формы [Станд.] прочность на срез [Н/мм2]

особенность время отверждения [Станд.] прочность на изгиб [Н/мм2]

характеристика

срок годности материала при 
20 °C [мин] ударная прочность [Н/мм2]

вязкость [мПа∙с] усадка [%] стойкость к истиранию, адгезив [Н/мм2]

плотность, масса/объем [кг/дм3]

коэффициент теплового 

расширения [αT] (1/ K) износостойкость

прочность на сжатие, статич. [Н/мм2] теплопроводность [Вт/м К] электрическое сопротивление [Ώм]

Мартен [C] модуль упругости [Н/мм2] диэлектрическая прочность [кВ]

твердость D [по Шору D] срок хранения [мес.] проницаемость (e) [Ф/м]

твердость A [по Шору A] коэффициент ползучести [ф] список химстойкости
коэффициент трения 

скольжения [µ] области применени, рекоменд.
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Сталенаполненная система

Этот материал главным образом предназначен для 

традиционных стальных станин, цвет подбирается в соответствии 

с  базовым материалом, содержит специально подобранную 

смесь компонентов 

Алюминийнаполненная система

Благодаря своему составу и физическим свойствам этот 

материал подходит для станин станков из алюминия 

Минералонаполненная система

Данная система подходит для особых вариантов применения, 

в частности для базовых керамических материалов 



Методы обработки 

- Инъекционный метод 

Материал с относительно низкой вязкостью вносится в 

полость с помощью шприца или картриджа 

- Формовочный метод 

После перемешивания материал

заливается в полости 

-Шпательный метод 

Паста с высокой вязкостью наносится с помощью шпателя
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Стандартные области применения

• любые станки

• стыки, шлифовальные шпиндели, шпоночные пазы

• направляющие системы, опорные элементы и 

фланцы

• станины станка — подшипники и вкладыши

Другие области применения

• формование направляющих штифтов и втулок на месте

• оптимизация жесткости

• закрытие винтовых отверстий

• центрирование элементов станков, крепеж групп элементов

Максимальная экономичность!

Центрируйте, корректируйте, закрепляйте и 

оптимизируйте...
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В данном примере нам нужно наполнить станину станка DWH, а затем 

поместить туда стальную полосу. Затем конструкция выравнивается по 

уровню и фиксируется во всех направлениях. 

После отверждения крепеж становится постоянным. 

Пример: КРЕПЕЖ

Стальная полоса

Стальная полоса

Станина 

станка

D
W

H
 3

1
4

P
 

#
0

4
0

9

Рис. 1 Рис. 2
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Пример: Детали, элементы и направляющие

в станинах станков из минерального бетона
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Пример: Направляющая

Формовочный метод:

Для корректировки направляющей линии 

необходимо заполнить каналы, 

отмеченные красным 
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A) Формование направляющей

Б) Защита крепежных винтов

Пример: Направляющая – корректировка и формование

Регулировочные винты

Корректировка 
Процесс инъекции

Уплотняющая лента

Накладная пластина с отфрезерованными каналами
Направляющий рельс

Картридж

Поршень

Рельс, покрытый 

разделительным агентом

Зазор между 

направляющим 

рельсом и станиной 

станка
Станина 

станка

Винтовое соединение 

направляющей
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Б) Крепежные винты защищены

A) Направляющая 

зафиксирована после отверждения
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Пример: Крепеж деталей в различных 

положениях

Корректировку и постоянный крепеж деталей 

можно выполнять под различными углами 
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Пример: Портальный фрезерный станок

Обычно используются 

подкладные пластины —

способ с рядом недостатков
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Пример 

применения 

инъекционного 

метода 

Система с двойным 

картриджем и ручным 

распылительным 

пистолетом



242 апреля 2020 г. / Марко Кёхлер / Менеджер по продукции, Машиностроение

Пример: Гибкое формование

Для защиты поверхности, 

которую не нужно покрывать, 

используется формовочная 

глина (воск для моделирования) 
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• Для наилучшего связывания 

контактные поверхности, на которые будет наноситься 

DWH, необходимо отфрезеровать. 

Обратите внимание, что DWH держится на шероховатых 

поверхностях.

Оптимальная шероховатость — ок. 500 мкм.

• Поверхности должны быть чистыми и обезжиренными на 

100%! 

Используйте очиститель DIAMANT!         (спрей #1355, 500 мл)

• Если материалы нужно отделить от DWH после 

отверждения, используйте разделительный агент DIAMANT!       

(спрей #1534, 500 мл)

Подготовка и нанесение



262 апреля 2020 г. / Марко Кёхлер / Менеджер по продукции, Машиностроение

Смешивание

Смешайте компоненты А:В 

в соответствии с 

рекомендациями по нанесению 

(см. спецификацию)

Выпуск DWH

FL: медленно перелейте из одного стакана в другой

P: нанесите на чистый лист металла и равномерно распределите

FL: Перенос в картридж

Для нанесения DWH очень тонким слоем или при использовании инъекционного 

метода материал переливается из банки в картридж. 

Подготовка и нанесение
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Подготовка и нанесение

Нанесение

Залейте продукт в нужный 

паз/зазор

Крупные пазы или зазоры 

заполняются 

непосредственно из стакана. 

Для более точного нанесения и заполнения 

небольших отверстий и пазов используются 

картриджи 
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Стандартная упаковка

DWH

полный комплект 0,5 кг (смола и отверждающий агент)

полный комплект 1 кг (смола и отверждающий агент)

полный комплект 5 кг (смола и отверждающий агент)

DWH 310 smart (артикул #2521)

400 мл = система с двойным картриджем

1000 мл = система с двойным картриджем

Продукт DWH 314 CS также доступен в варианте с двойным картриджем 

(артикул #2526)
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Наши гарантии

 Настоящее немецкое качество

 Компания - Поставщик решений

 Доступность продукции по всему миру

 Короткие сроки поставки

 Полное техническое консультирование

 Команда по обслуживанию

 Разработка продуктов по спецзаказу.

 Сертификация DIN ISO 9001.



30

Благодарим вас за 
внимание!
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Вопросы и 
ответы
Вопросы и ответы

Надеемся на продуктивное 
сотрудничество!

и берегите свое здоровье!


